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Les rails quides [77% 77511
UN CONCEPT UNIQUE

=» En forme de losange

=» Aucune accumulation
de détritus




Les rails guides

En forme de losange

Aucune accumulation de detritus

~> Reéduit les arréts du systéme

~> Le profil évite les accumulations:
- de débris de palette
- de débris de la charge palettisée.




Les roues miERzIRICTION”
EFFICACITE ET FIABILITE

=» Breveté
=2 Frottement minimum
=» Grande résistance aux chocs

=» Roulement a billes robuste




Les roues

Brevete

Microfriction'": marque déposée
Brevet canadien no:2440916

Frottement minimum!




Les roues

Capacité de charge par
roulement a billes

- 780 Ib. de charge statique

- 1250 Ib. de charge
dynamique

Les roulements a billes
sont doublés pour des
charges extra lourdes

Lubrification pour
basse température




Les chariots micazLRicTion
CONGUS POUR VOS BESOINS

=» Résistants

=» Tres haute résistance
aux chocs

=» Concus pour vos besoins

=» Systéme compact




Les chariots

Resistants

~» Section d’'acier ¥“po
et plus

> Acier de structure

Tres haute resistance
aux chocs

> Veérifiés dans des
conditions réelles

~» Cordons de soudure
Yapo




Les chariots

Concus pour vos besoins Systeme compact

Facteur de sécurité 1.5 Yopo entre chaque
Quantité adéquate chariot

d’acier de structure Economie d’espace
Largeur et longueur Profil surbaissé

selon les besoins

Conception assistée
par ordinateur

L'AVANT DU CHARIOT REPOSE SUR LE DEVANT DE LA llSSE-/




Les chariots  J7x 7T
CONGUS POUR VOTRE SECURITE

=» Protection contre les
retraits accidentels

=» Arrét mécanique pour la
charge frontale

=» Les chariots sont interreliés

=» Détails pratiques et
ingénieux




Les chariots

Protection contre les  Arret mécanique pour
retraits accidentels  la charge frontale

Déchargement
securitaire




Les chariots

Les chariots sont
interrelies

Détails pratiques
et ingénieux

~» Les roues ne font
Jjamais contact
I’'une avec I'autre

~> Aucun contact entre
les chariots

> Chargement et
déchargement
controélés




La finition MICRZfRicTION”
LA QUALITE AVANT TOUT

=» Controdle de qualité

=?» Peinture en poudre




La finition

Controle de qualité

> Plus de 10 ans
d’expérience

~» Simulation par
ordinateur

- Les éléments sont
inspectés avant
la livraison

Peinture en poudre

-~ Solide et durable
-~ Résistante aux éraflures

> Grand choix de couleurs




Le systeme WICRZFRICTION
UN PRODUIT QUI CONVIENT

A YOS BESOINS

=» Fiable

=» Durable

=» Efficace

=» Facilité d’adaptation




Le systeme

Fiable

~> Acheté par différentes entreprises:

- Imprimerie - Alimentation
- Centre de distribution - Electronique
- Aéronautique - Pharmaceutique
- Entrep6t frigorifique
Durable

~» Commercialisé en 2001

= Entretien minimum




Le systeme

Nombre de
palettes

1000 41 82 123 164 205
2000 82 164 246 328 410
3000 123 246 369 492 615

Poussée requise
au chargement

Pente de 1.8°

POIDS (ibs)




Le systeme




Annexe WERzfRICTION"
DONNEES TECHNIQUES

=» COSME versus La compétition

=» Nos réalisations

=» Spécifications




ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPETITION

/ Configuré pour minimiser / Les rails sont en
le contact avec les rails forme de losange
Avantage: Moins d’effort pour déplacer les

chariots et une pente moins accentuée ce qui
requiert moins de hauteur pour le systéme.

Avantage: Les détritus ne peuvent

s’'accumuler donc pas de blocage et
d’arrét du systeme

/ Les roues sont concues pour recevoir un deuxiéme
roulement a billes et ainsi augmenter leur capacité

Avantage: Le systéeme peut recevoir de plus lourdes charges que
la compétition




ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPETITION

/ La lisse ou poutre avant du / Les chariots arrétent
systéme est en acier de a Y2po et moins de la

structure ou en acier roulé face extérieure de la
a froid avec fer angle soudé lisse avant
Avantage: Réduction du colt de production Avantage: Cela procure un acces
aisé aux palettes et facilite le travail

du cariste

/ Les chariots ont chacun des
arréts de palette

Avantage: Cela régularise et facilite les
manoeuvres du cariste




ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPETITION

Les chariots sont
interconnectés /La pente staqdargi ?SF
de 3gpo par pied linéaire.
Avantage: Aucun risque qu'une palette Toutes les lisses sont

reste coincée a l'arriere

soudées soit a égalité
avec le dessus du
connecteur ou 1% po
sous le dessus du

connecteur.
/ SySt:er.ne de retenu Avantage: Sauf pour la lisse avant
(antl wrement] sur la il y a seulement 2 types de lisses
|0ngueur~ totale des rails donc réduction du codt de fabrication

et d’installation
Avantage: Elimine les risques d’accident




ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPETITION

/ Systéme au profil abaissé

\/Utilisation de 2 modeéles
Avantage: Le systéme requiert une de poutres seulement
hauteur totale moindre dans les installations; le
standard et le surbaissé.
La competition, a I'opposé,
utilise plusieurs modeéles
de poutres surbaissés.

Avantage: Ceci facilite I'installation
Tous nos poutres sont et diminue considerablement les

supportés latéralement erreurs d'installation

Avantage: Augmentation de la capacité
des poutres




ANNEXE 2 > 10S REALISATIONS

Les entreprises et secteurs de
I'industrie qui ont bénéficiés du
systéme Microfrictionve:

- RONA (construction)

- SAPUTO (alimentaire)

- ITALPASTA (alimentaire)

- COCA-COLA CANADA (alimentaire]
- PRINCESS AUTO (automobile)

- JEAN COUTU (pharmaceutique)




ANNEXE 2 > 110s REALISATIONS
S




ANNEXE 2 > 1105 REALISATIONS




ANNEXE 3 >
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ANNEXE 3 >
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ANNEXE 3 >

600

SYSTEME DE PUSH-BACK A
5 PALETTES DE PROFOND
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4 NIVEAUX (12", 72", 132" & 192")

TOTAL DE POSITION DE PALETTE: 480
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ANNEXE 3 > p0NNEES TECHNIQUES
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ANNEXE 3 > ponNEES TECHNIQUES
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