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LE SYSTÈME PUSHBACK LE PLUS AVANCÉ









































ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPÉTITION

✓ La lisse ou poutre avant du
 système est en acier de
 structure ou en acier roulé
 à froid avec fer angle soudé

Avantage: Réduction du coût de production

✓ Les chariots arrêtent
 à ½po et moins de la
 face extérieure de la
 lisse avant 

Avantage: Cela procure un accès
aisé aux palettes et facilite le travail
du cariste

✓ Les chariots ont chacun des
 arrêts de palette

Avantage: Cela régularise et facilite les
manoeuvres du cariste



ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPÉTITION

✓ Les chariots sont
 interconnectés

Avantage: Aucun risque qu'une palette
reste coincée à l'arrière

✓ Système de retenu
 (anti virement) sur la
 longueur totale des rails

Avantage: Élimine les risques d’accident

✓La pente standard est
 de     po par pied linéaire.
 Toutes les lisses sont
 soudées soit à égalité
 avec le dessus du
 connecteur ou 1½ po
 sous le dessus du
 connecteur.

Avantage: Sauf pour la lisse avant
il y a seulement 2 types de lisses
donc réduction du coût de fabrication
et d’installation



ANNEXE 1 > MICROFRICTION versus LA COMPÉTITION

✓ Système au profil abaissé

Avantage: Le système requiert une
hauteur totale moindre

✓ Tous nos poutres sont
 supportés latéralement

Avantage: Augmentation de la capacité
des poutres

✓Utilisation de 2 modèles 
 de poutres seulement
 dans les installations; le
 standard  et le surbaissé.
 La competition, à l’opposé,
 utilise plusieurs modèles
 de poutres surbaissés.

Avantage: Çeci facilite l’installation
et diminue considerablement les
erreurs d’installation



ANNEXE 2 > NOS RÉALISATIONS

➜ Les entreprises et secteurs de
 l’industrie qui ont bénéficiés du
 système MicrofrictionMD:

 - RONA (construction)

 - SAPUTO (alimentaire)

 - ITALPASTA (alimentaire)

 - COCA-COLA CANADA (alimentaire)

 - PRINCESS AUTO (automobile)

 - JEAN COUTU (pharmaceutique)
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ANNEXE 3 > DONNÉES TECHNIQUES
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ANNEXE 3 > DONNÉES TECHNIQUES
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L/L (DESSUS À DESSUS DE LISSE) =
PALETTE + HAUTEUR DE LISSE + 7 po
(Doît être un multiple de 3)
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4 DE PROFOND 5 DE PROFOND




